Inlamningsuppgift 1 i Ritteknik

Allmant
Inlamning av individuell 16sning Ma 25/2 kl:10.15

Individuell 16sning

Av namnet inses att I6sningen ska arbetas frangpa kand. Diskussion med andra studenter
rekommenderas om mojligheten finns, men rena dtskdch plagiat ar forstas inte tillatet.
Daremot sa Ionar det sig att studera kurslitteemtur

Inlamning av individuell 16sning

| och med att denna inlamningsuppgift enklast d@réiand sa kan inlamningen goras pa
flera olika sétt.

Lamna den personligen

Det gar bra att komma till mitt rum 2041 pa Angsirtisr de som kan. Eller om jag inte &ar pa
rummet lamna den i mitt fack i 4000-korridoren eimpost fungerar ocksa, mark da kuvertet:
Materialvetenskap

Henrik Hermansson

Lamna in pa inlamningsservern

Smidigast ar om inlamningen kan ske pa inlamninygsse. Det gar bra att scanna
ritningarna, lagga dem i en mapp med ditt namnsadan 6verféra dem till
inlamningsservern. Moderna kopiatorer kan scanmapper till PDF-filer. Det ar ocksa
mojligt att anvanda nagot enkelt ritprogram ochragkessa filer i ett lasbart format. T.ex.
Paint och Word.

Ftpserverftp.student.angstrom.uu.se

Loginnamn: distans3Dcad

Ldsenord: har skickats ut via e-post

Skicka som brev

Det gér bra att skicka uppgiften med posten.
Adress:

Henrik Hermansson

Institutionen for teknikvetenskaper, Materialvetays
Angstromlaboratoriet

Lagerhyddsvagen 1

Box 534

751 21 UPPSALA

Faxa

Ett annat alternativ ar att faxa papperna. Detigek ofta dalig kvalitet, det ar svart att veta
nar de kommer och de kommer latt bort pa den stedalningen jag tillhor. Sa jag
rekommenderar det inte om det gar med andra satt.

Fax: 018-471 35 72



Inlamningsuppgift 1. Losningar gors pa bifogade bla d. Se
forstasidan for detaljer kring inlamningen.

Ett lock skall skruvas fast pa emderdel med en
sexkantsskruii6S-10x3Q se bilden. Detaljernlack och
underdel finns paborjade pa bilaga 1 och 2. Du maste dc
modifiera dem for att fa ett fungerande skruvféidhan

1. Hur skall locket modifieras? Infor andringenkpi@aga 1.

2. Kompletteraunderdel med ett gangat bottenhal sa att locket kan skriasisHalet

skall alltsa inte vara genomgaende. Val;j sjalv likgapdimensioner for halet och
gangan samt mattsatt fardigt detaljen. Linjetjok&iteutformas enligt svensk standard.

Gor klart uppgiften pa bilaga 2.

3. Pabilaga 3 skall du géra en sammanstallnimgsgtav skruvférbandet. Rita ett snitt
som visar de tre delarna hopsatta. Komplettera &tr@ngen med 6vrig information

som saknas och &r nddvandig.

/IHenrik Hermansson



Hur behover denna defal] modifieras? bilaga 1
For In dndringen pd& ritningen med mdtfsaffning.
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Dar inget annan anges foleranser enligt SS-1S0O 2768-1m

forevisas for eller utldamnas till

Denna ritning fé&r icke utan vért medgivande
konkurrenter eller eljest obehdriga personer.

kopieras,

Pos | Ant Artikel/Modell Bendmning Material Dimension
Konstr Ritad Revision Vikt Skala Format Blad.nr
0.0 | Ad (1)
} } Artikel /Modell Datum
| | L OCH | [-Jan-07
} } Bendmning Ritning
[PARAMETRIC | LOCK




forevisas for eller utldamnas till

Denna ritning fé&r icke utan vért medgivande
konkurrenter eller eljest obehdriga personer.

kopieras,

Ldgg till eff Doftengdngat hdl 1 cylinderns cenfrum. bilaga 2
Holet far infe vara genomgdende!
Val) Lompliga dimensioner for de mafft dar exak!t uppgift saknas
Rita snift C-C, defaljen a0 25 mm hog
NemPi__________________
Raottad ave ______________________________
C-C
50283
C C
Pos | Ant Artikel/Modell Bendmning Material Dimension
Konstr Ritad Revision Vikt Skala Format Blad.nr
0.0 | ;| A4 | (1)
} } Artikel /Modell Datum
| | UNDERDEL | 1-Jan-07
} } Bendmning Ritning
[PARAMETRIC | UNDERDEL




icke utan vart medgivande

forevisas for eller utlamnas till
konkurrenter eller eljest obehdriga personer.

Denna ritning far
kopieras,

bilaga 3

Pos | Ant Artikel/Modell Bendmning Material Dimension
Konstr Ritad Revision Vikt Skala Format Blad.nr
0.0 | Ad (1)
} } Artikel /Modell Datum
| | SKRUVEORBAND | [-Jan-07
} } Bendmning Ritning
[PARAMETRIC | SKRUVFORBAND




